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ЖУРНАЛ 
сварочных работ и антикоррозийной 

защиты сварных соединений 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ЖУРНАЛ 
сварочных работ и антикоррозийной 

защиты сварных соединений 

 
Наименование объекта строительства и адрес    

 
 
 

 
 

Трест  СУ  

Производитель  работ      

Мастер     
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Начат «  »  20  г. 

Окончен «  »  20  г. 



 
 

Данные о проверке технического состояния сварочного оборудования  

 

 

 

 

 

 

 

РАЗДЕЛ I. ЖУРНАЛ 
СВАРОЧНЫХ РАБОТ 

 
№ 

п/п 

 
Наименование оборудования 

 
Техническое состояние 

оборудования 

 
Дата 

осмотра 

Роспись 
ответственного 
лица о допуске 
оборудования к 
эксплуатации 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 



 
№ 

п/п 

 
Ф.И.О. сварщика 

 
Специальность 

 
Разряд 

 
Клеймо 

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

     

 

Данные удостоверения  

Роспись 
производителя 

работ 

 

кем выдано 
дата выдачи 

и срок действия 

Вид сварки и в каком 
пространственном положении 

разрешается сварка 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

 

 
 

Данные о сварщиках, работающих на объекте 
 



 
 

Данные о производстве сварочных работ 

  

 
 

Ф.И.О. сварщика, 
№ удостоверения, 

клеймо 

 

Ф.И.О. ответ- 
ственного за 

производство 
сварочных работ 
(мастер, произво- 

дитель работ) 

 
Подписи 

сварщиков, 
сваривших 
соединения 

Результаты приемки 
сварочных работ, 
метод контроля, 
обнаруженные 

дефекты и указания 
по исправлению 

сварных соединений 

Отметка о 
приеме 
сварных 

соединений 
(должность, 

Ф.И.О. и 
подпись 

Замечания 
по кон- 

трольной 
проверке 
(произ- 

водителя 
работ и др.) 

 
 

Оценка 
качества 
работ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
Дата 

выполне- 
ния 

работ 

 
Наименование 
соединяемых 
элементов, 

марка стали 

 
Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 

свариваемого 
элемента 

 
Отметка о сдаче 
и приемке узла 

под сварку 
(должность, 

Ф.И.О, подпись) 

Марка 
примененных 
сварочных 

материалов 
(проволока, 

флюс, электро- 
ды), номер 

сертификата 

 
Род сва- 
рочного 

тока, 
поляр- 
ность 

 

Атмосферные 
условия при 

сварке (темпе- 
ратура воздуха, 
скорость ветра, 

осадки) 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

РАЗДЕЛ II. ЖУРНАЛ 
АНТИКОРРОЗИЙНОЙ 
ЗАЩИТЫ СВАРНЫХ 

СОЕДИНЕНИЙ 



 
Наименование 

 

Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 
стыкуемого 
элемента 

Отметка о сдаче Материал Атмосферные условия 

Дата 
выполнения 

работ 

соединяемых элементов 
и материал антикорро- 

зийного покрытия 
закладных деталей, 

и приемке узла 
под антикорро- 
зийную защиту 

(должность, 

покрытия 
сварных 

соединений 
и способ его 

при производстве анти- 
коррозийной защиты 
сварных соединений 
(температура воздуха, 

 нанесенного на заводе подпись) нанесения осадки) 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 
 

Ф.И.О. 

исполнителя 

 

Ф.И.О. ответственно- 
го за ведение работ 
по антикоррозийной 
защите (мастера, про- 
изводителя работ 

Результаты 
осмотра 
качества 

покрытия, 
толщина 
покрытия 

 
Подпись 
исполни- 

теля 

Подписи о 
приемке ан- 
тикоррозий- 
ной защиты 

(мастера, 
производите- 

ля работ) 

Замечания по 
контрольной 

проверке (произ- 
водителя работ, 
авторского над- 
зора, технадзора 

заказчика) 

 
Оценка 
качества 
работ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
 

Данные о производстве антикоррозийной защиты сварных соединений 
 



 
Наименование 

 

Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 
стыкуемого 
элемента 

Отметка о сдаче Материал Атмосферные условия 

Дата 
выполнения 

работ 

соединяемых элементов 
и материал антикорро- 

зийного покрытия 
закладных деталей, 

и приемке узла 
под антикорро- 
зийную защиту 

(должность, 

покрытия 
сварных 

соединений 
и способ его 

при производстве анти- 
коррозийной защиты 
сварных соединений 
(температура воздуха, 

 нанесенного на заводе подпись) нанесения осадки) 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 
 

Ф.И.О. 

исполнителя 

 

Ф.И.О. ответственно- 
го за ведение работ 
по антикоррозийной 
защите (мастера, про- 
изводителя работ 

Результаты 
осмотра 
качества 

покрытия, 
толщина 
покрытия 

 
Подпись 
исполни- 

теля 

Подписи о 
приемке ан- 
тикоррозий- 
ной защиты 

(мастера, 
производите- 

ля работ) 

Замечания по 
контрольной 

проверке (произ- 
водителя работ, 
авторского над- 
зора, технадзора 

заказчика) 

 
Оценка 
качества 
работ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
 

Данные о производстве антикоррозийной защиты сварных соединений 
 



 
Наименование 

 

Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 
стыкуемого 
элемента 

Отметка о сдаче Материал Атмосферные условия 

Дата 
выполнения 

работ 

соединяемых элементов 
и материал антикорро- 

зийного покрытия 
закладных деталей, 

и приемке узла 
под антикорро- 
зийную защиту 

(должность, 

покрытия 
сварных 

соединений 
и способ его 

при производстве анти- 
коррозийной защиты 
сварных соединений 
(температура воздуха, 

 нанесенного на заводе подпись) нанесения осадки) 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 
 

Ф.И.О. 

исполнителя 

 

Ф.И.О. ответственно- 
го за ведение работ 
по антикоррозийной 
защите (мастера, про- 
изводителя работ 

Результаты 
осмотра 
качества 

покрытия, 
толщина 
покрытия 

 
Подпись 
исполни- 

теля 

Подписи о 
приемке ан- 
тикоррозий- 
ной защиты 

(мастера, 
производите- 

ля работ) 

Замечания по 
контрольной 

проверке (произ- 
водителя работ, 
авторского над- 
зора, технадзора 

заказчика) 

 
Оценка 
качества 
работ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
 

Данные о производстве антикоррозийной защиты сварных соединений 
 



 
Наименование 

 

Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 
стыкуемого 
элемента 

Отметка о сдаче Материал Атмосферные условия 

Дата 
выполнения 

работ 

соединяемых элементов 
и материал антикорро- 

зийного покрытия 
закладных деталей, 

и приемке узла 
под антикорро- 
зийную защиту 

(должность, 

покрытия 
сварных 

соединений 
и способ его 

при производстве анти- 
коррозийной защиты 
сварных соединений 
(температура воздуха, 

 нанесенного на заводе подпись) нанесения осадки) 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 
 

Ф.И.О. 

исполнителя 

 

Ф.И.О. ответственно- 
го за ведение работ 
по антикоррозийной 
защите (мастера, про- 
изводителя работ 

Результаты 
осмотра 
качества 

покрытия, 
толщина 
покрытия 

 
Подпись 
исполни- 

теля 

Подписи о 
приемке ан- 
тикоррозий- 
ной защиты 

(мастера, 
производите- 

ля работ) 

Замечания по 
контрольной 

проверке (произ- 
водителя работ, 
авторского над- 
зора, технадзора 

заказчика) 

 
Оценка 
качества 
работ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
 

Данные о производстве антикоррозийной защиты сварных соединений 
 



 
Наименование 

 

Место или № 
(по чертежу 
или схеме) 
стыкуемого 
элемента 

Отметка о сдаче Материал Атмосферные условия 

Дата 
выполнения 

работ 

соединяемых элементов 
и материал антикорро- 

зийного покрытия 
закладных деталей, 

и приемке узла 
под антикорро- 
зийную защиту 

(должность, 

покрытия 
сварных 

соединений 
и способ его 

при производстве анти- 
коррозийной защиты 
сварных соединений 
(температура воздуха, 

 нанесенного на заводе подпись) нанесения осадки) 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

 

 
 

Ф.И.О. 

исполнителя 

 

Ф.И.О. ответственно- 
го за ведение работ 
по антикоррозийной 
защите (мастера, про- 
изводителя работ 

Результаты 
осмотра 
качества 

покрытия, 
толщина 
покрытия 

 
Подпись 
исполни- 

теля 

Подписи о 
приемке ан- 
тикоррозий- 
ной защиты 

(мастера, 
производите- 

ля работ) 

Замечания по 
контрольной 

проверке (произ- 
водителя работ, 
авторского над- 
зора, технадзора 

заказчика) 

 
Оценка 
качества 
работ 

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

       

 

 
 

Данные о производстве антикоррозийной защиты сварных соединений 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

В журнале прошнуровано, пронумеровано и скреплено 

печатью  листов / страниц 
(нужное подчеркнуть) 

«  »  20  г. 

Ф.И.О., должность, подпись    
 
 

 
 

М.П. 
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